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Bitte unbedingt lesen !

Anliegende Unterlagen uberreichen wir lhnen unentgeltlich zur Kenntnisnahme.
Bitte beachten Sie dass Urheberrechte, Markenrechte usw. beim Verfasser bzw. beim
Markeninhaber liegen.

Fur die Richtigkeit der Informationen kdnnen wir keine Gewahr ibernehmen, wir leiten
diese Informationen weiter, wie sie sind. Benutzung auf eigene Gefahr. Eine rechtsver-
bindliche technische oder kaufméanische Stellungnahme der
Firma Sperrholz Guth erfolgt dadurch nicht.

Eine Haftung fur Schaden gleich welcher Art, wird nicht tibernommen. Durch die
Verwendung dieser Unterlagen stimmt der Nutzer diesen Bedingungen zu.

Mit freundlichen Grissen

SPERRHOLZ GUTH

Holzwerkstoff Handelsgesellschaft mbH

Zusammenstellung und Aufbereitung dieser Unterlage hat Arbeit gemacht.
Bitte nutzen Sie nicht nur unseren Service -
denken Sie auch bei Ihren Bestellungen an uns!
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Danke

Die anliegenden technischen Informationen geben die Ansicht und Meinung des Verfassers
wieder. Die Firma Sperrholz Guth gibt diese Informationen ungepriift weiter, so wie sie
sind. Eine rechtsverbindliche technische Stellungnahme der Firma Sperrholz Guth erfolgt
dadurch nicht. Eine Haftung fuir Schéden gleich welcher Art, wird nicht tibernommen. Urhe-
berrechte grundsatzlich beim Verfasser.
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Empfehlungen fur Ausschreibungstexte.

Verarbeitung von MAX Compactplatten und MAX Compactformingteilen.
Kabinenbau mit MAX Compactplatten und MAX Compactformingteilen.
Objekteinrichtungen mit MAX Compactplatten und MAX Compactformingteilen.
Physikalische Eigenschaften, Brandverhalten, chemische Bestandigkeit und Reinigung
von MAX Schichtstoffplatten (HPL) und MAX Compactplatten (HPL).

MAX EXTERIOR, fiir Balkone und Gelander.

MAX Lochplatten.

MAX Metallplatten.

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien fir MAX Schichtstoffplatten (HPL).
Gelanderfullungen aus MAX Compactplatten und MAX Compactformingteilen.
MAX EXTERIOR, AuBenwandbekleidungen.

Ausschreibungstexte fiir Kabinen und Duschanlagen aus MAX Compactplatten.
MAX Alumax, MAX Aluphenol und MAX Alucompact.



Technische Information 18. Seite 3.

Materialbeschreibung
- Ausflihrungsarten

Beschreibung der Ausfiihrungsarten und deren Anwendung
Verarbeitung

- Verarbeitungshinweise

- Physikalische Daten

Gewabhrleistung

Die Grafiken in unseren Technischen Informationen sind schematische Darstellungen.
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MAX Platten mit Aluminiumeinlagen sind Hochdruckverbundwerk-
stoffe auf Basis duromerer Hochdrucklaminate (HPL) nach

ON EN 438 HGS. Durch die Verwendung von Alubandern im
Plattenkern wird die Stabilitat und die Bruchfestigkeit bei geringer
Plattendicke und geringem Gewicht sehr hoch. MAX Platten mit
Aluminiumeinlage lassen sich problemlos ségen, frasen und bohren.
MAX Alumax und MAX Aluphenol lassen sich darliberhinaus gut
stanzen. Aufgrund der eingebauten Aluschicht sind diese Platten
absolut dampfdicht.

Die Platten haben hohe Schlagzéhigkeit, geringes Splitterrisiko
und gutes Warmeableitvermdgen. Eine weitere hervorragende
Eigenschaft von MAX Platten mit Aluminiumeinlagen ist die hohe
MaBbesténdigkeit bei Klimaschwankungen.

Die guten Oberflacheneigenschaften der MAX Alumaxplatten ent-
sprechen jenen von MAX Platten, die farbliche Kombinierbarkeit
mit anderen MAX Produkten ist problemlos.

MAX Platten mit Aluminiumeinlage sind physiologisch unbedenk-
lich und problemlos auf geordneten Gewerbemiilldeponien zu
entsorgen.

Ausfiihrungsarten
Alumax Aluphenol Alucompact Alucompact Alucompact4
42 42 Arrigo
Dekor beidseitig X X X
Dekor einseitig Melamin- X X (3-4 mm)
gegenzug geschliffen
Ohne Dekor X
Plattendicke in mm 1,4 1,2 3 mm £0,20 8, 10, 12 8, 10, 12
4 mm +0,25
5 mm +0,30
Dickentoleranz in mm +0,15 +0,15 ab 5 mm £5% +5% +5%
Format in mm TK = 2140 x 1060
G =2800 x 1300 TK (FH, PO, MT)
auf Anfrage J = 4100 x 1300 G (FH, PO, TM, MT)
J (FH, PO) auf Anfrage
Oberflachen FH, P geschliffen FH, P
Alubanddicke in mm 0,42 0,42 0,42 (je 2 pro Platte)| 0,42 (je 2 pro Platte)| 0,42 (je 4 pro Platte)

Farbwahl It. glltiger Kollektion
X = Lieferbare Ausfiihrung

Technische Information 18. Seite 4.

Erzeugung auf Bestellung

HOLZHANDEL

MAX

on top



Dekorpapier

Kernpapier

Alu

Dekorpapier
Alu

Kernpapiere

Dekorpapier

M MAX Alumax 42 mit geschliffener Riickseite ist ca. 1,4 mm
dick, und wie eine MAX Platte verleimbar. Die Platte wird bei
Turen mit hohen Anforderungen an das Stehvermégen, beidseitig
aufgeleimt, eingesetzt. MAX Alumaxplatten versteifen durch das
auf Luftfeuchtigkeit nicht reagierende Aluminium, stabilisieren
das Turblatt und verhindern so durch unterschiedlich einwirkende
Klimate bedingtes Verziehen (ON EN 79: Klimakategorie |1l 23°C
30% RF zu 3°C 80% RF). Anwendung bei Laubengangtiiren,
Wohnungseingangstiren, Tiren fir Klimardume, etc.

M Bitte beachten Sie, daB bei Platten, welche im Freien eingesetzt
werden, die Farbauswahl aus der MAX EXTERIOR Kollektion
getroffen wird.

Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt auf, wenn Sie Interesse an
diesen Produkten haben.

Technische Information 18. Seite 5.

I MAX Alucompact Arrigo ist die Compactplatte mit 2 dekorativen
Aluminiumschichten (je 0,4 mm), die hier aber nicht wie bei der
MAX Alucompactplatte méglichst knapp unter dem Dekor liegen,
sondern gleichmaBig im Kernpaket verteilt sind.

Spezielle Anforderungen an die Festigkeit werden nicht gestellt,
die Aluminiumschichten haben vor allem dekorative Funktion.
Durch Frasen, Fasen und Polieren der Kante werden neue
Gestaltungsméglichkeiten fir Sichtkanten erdffnet.

Dekorpapier

Dekorpapier

Il MAX Alucompact4 ist die Compactplatte mit 4 dekorativen und
versteifenden Aluminiumschichten (je 0,4 mm). Durch schréges
Frasen, Fasen und Polieren der Kante werden neue
Gestaltungsmoglichkeiten erdffnet. MAX Alucompact4 ist grund-
satzlich wie die MAX Alucompactplatte aufgebaut, jedoch sind im
Kernpaket zwei weitere Aluminiumlagen so angeordnet, dass sie

das Kernpaket in gleich dicke Streifen teilen.
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HOLZHANDEL



Beschreibung der Ausfuhrungsarten und deren Anwendung

Kernpapier

Alu

Dekorpapier
Alu

Kernpapiere

Dekorpapier

Il MAX Aluphenol 42 ist beidseitig geschliffen, ca. 1,2 mm dick
und ohne dekorativen Anspruch. Die Platte wird in gleicher
Funktion wie MAX Alumax 42 fir Tlren eingesetzt, welche furniert,
lackiert oder folienbeschichtet werden. Je weiter auBen am
Tlrblatt die Aluplatten liegen, umso héher die stabilisierende
Wirkung. MAX Aluphenol 42 eignet sich auch zur Verarbeitung
zwischen Holzwerkstoffen wie Faserplatten, Sperrholz. Vorteil ist -
neben der guten MaBbestandigkeit - die einfache Verleimbarkeit von
MAX Aluphenolplatten und Holzwerkstoffen mit PVAc Holzleimen.

Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt auf, wenn Sie Interesse an
diesen Produkten haben.

Technische Information 18. Seite 6.

Il MAX Alucompactplatten haben, symmetrisch angeordnet je ein
Aluband unter den Dekorlagen. Diese Alubander bewirken eine
extrem hohe Bruchfestigkeit und versteifen die Platten. Beispiele
fir den Einsatz von MAX Alucompactplatten sind mit dekorativer
Lochung versehene Gelanderfillungen oder Tiren bei Duschzellen.
Auch als MAX EXTERIOR Alucompact mit NT-Oberflache erhaltlich
flr die hochbeanspruchte AuBenanwendung (F-Kern, Farbe braun).
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Verarbeitungshinweise:

M Sagen: z.B. Leitz-HM-Sageblatt WK 452-2-37, g 250-370 mm,
oder Leitz-HM-Séageblatt

WK 872-2-87, n = 4000 min-1, Vorschub 5-10 m/min

B CNC-Frase: z.B. HM-Fraser, ziehender Schnitt, ¢ 10 mm,

n = 12.000 min-1, Vorschub 1,5 m/min

M Leimen: Geschliffene MAX Alumax- bzw. MAX Aluphenolflachen
sind mit allen Ublichen Klebesystemen zu verleimen, wie normale
MAX Platten auch.

Es ist darauf zu achten, die Verleimungstemperaturen gering zu
halten. Starke Warmeausdehnung beim Leimvorgang fiihrt zu
extremen Spannungen an den Ecken und Kanten groBer Flachen.
Siehe auch Technische Information Nr. 3 und 10.
Verleimungstemperatur < 70°

PreBzeit ca. 5 Min.

Grundsatzlich so kithl und schnell wie méglich - je nach verwen-
detem Klebesystem.

M Beim Furnieren von MAX Aluphenolplatten ist auf sparsamen
Leimauftrag zu achten, um die Gefahr des Leimdurchschlages
gering zu halten.

MAX Platten sind auf MAX Aluphenoloberflachen nur mit harten-
den Klebesystemen (PUR, Epoxyd) aufzubringen, siehe unsere
Technische Information Nr. 3.

Physikalische Daten

ISOMAX gewahrleistet die Qualitat von MAX Alumax, MAX
Aluphenol und MAX Alucompact im Rahmen der in dieser
Technischen Information angegebenen Werte und Priifnormen.
Sie haftet jedoch ausdriicklich nicht fir Mangel der Be- bzw.
Verarbeitung, der Unterkonstruktion oder der Montage, da sie auf

deren Ausfiihrung keinen EinfluB hat. Die o6rtlichen Bauvorschriften

sind unbedingt zu beachten. Alle Angaben entsprechen dem
derzeitigen Stand der Technik. Die Eignung fiir bestimmte
Anwendungen wird nicht generell zugesagt.

Alumax Aluphenol Alucompact Alucompact Alucompact4
42 42 42 Arrigo
Dicke mm 1,4 1,2 6,0 10 10
Gewicht ca. Kg/m? 255 2,0 9,5 15,1 16,2
Biegefestigkeit (DIN 53455) langs | MPa 170 170 220 220 220
quer 135 135 200 200 200
Biege E-Modul langs - - 20000 20000 20000
quer - - 18000 18000 18000
Schlagzahigkeit (Dynstat) KJ/m? 40 40 45 45 45
StoBbeanspruchung ON EN 438/2 N 40 - - - -
MaBbesténdigkeit bei erhdhter langs % 0,03 0,05 <0,03 * *
Temperatur ON EN 438/2 quer % 0,05 0,10
Kochen im Wasser Gewichtszunahme % 2,0 4.0 1,0 * *
Kantenquellung % 3,0 5,0 1,5
Diffusionswiderstandsfaktor (wie Alu) ca. 730.000
Brandverhalten ONORM B 3800/Teil 1 B2

Oberflachenqualitat nach ON EN 438 siehe Technische Information Nr. 6

Diese Qualitaten sind nur fur die Innenverkleidung geeignet. Um Spaltungen an den Grenzschichten Kern/Aluminium zu vermeiden,
durfen die Platten keinen starken Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen ausgesetzt werden (empfohlener Bereich +15 - +35 °C,

30 - 70 % rel. Luftfeuchte).

Technische Information 18. Seite 7.
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